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Vnitfni uzemnovac

Manipulace a skladovani

Po obdrzeni zasilky odpojova¢ peclivé vybalte. PFi vybalovani zkontrolujte, zda nedoSlo béhem pfepravy
k poSkozeni pfistroje. Pfipadna poSkozeni ihned hlaste dodavateli. Po vybaleni ocistéte pfistroj a pfisluSenstvi od
zbytkd obalového materialu.

PFi manipulaci zvedejte odpojova¢ pouze za zakladovy ram. Nikdy ne za proudovodnou drahu. Pfi skladovani
chrarite pfistroj pfed poSkozenim, vihkosti a znecisténim.

Provozni podmink

Odpojovade a uzemfiovade jsou uréeny pro normalni provozni podminky podle CSN EN 62271-1, pro ffidu
»minus 15, vnitfni“. Maximalni hodnota teploty okoli je 40°C; teplotni primér béhem 24 hodin nesmi presahnout
35°C.

Montaz odpojovace

PFistroje jsou ureny pro vertikalni montaz. Pfistroje pro horizontalni montaz jsou nalezité upraveny a oznaceny.

Upevnéni odpojovace
PFi utahovani upevriovacich Sroubl nesmi dojit k deformacim a vzniku pnuti v zakladovém ramu odpojovace
(v pfipadé potfeby pouzijte vyrovnavacich podlozek).

Pripojeni pfipojnic nebo kabelovych koncovek
PFi pFipojovani je tfeba dbat na to, aby na pfivodech odpojovace (1, 7) nedosSlo k pnuti. Pfipojné Srouby utahujte
momentem 70 Nm (s vyuzitim druhého kli¢e v protipoloze).

Zprovoznéni blokovani

Odpojovace s uzemnovacdi jsou pro snizeni pravdépodobnosti poSkozeni spinacich nozu dopravovany v zapnuté
poloze odpojovace i uzemrovace. Blokovani proto neni po dobu pfepravy funkéni.

Pfed uvedenim do provozu je tfeba blokovani zprovoznit:

1. uzemrovac¢ uvedeme do vypnuté polohy

2. blokovaci kotou€ na hfideli uzemriovace nato€ime vyfezem proti trnu blokovaciho segmentu

3. specialni zafezdvaci Sroub M10 x 25, v blokovacim segmentu uzemfovace utdhneme momentem 55 Nm

4. provedeme kontrolu spravné funkce blokovani



Funkéni zkouska pred uvedenim do provozu

Kontrola koncové polohy odpojovace a uzemiovace.
Spinaci hfidel (4) musi pfi manipulaci ruénim i motorovym pohonem v obou koncovych polohach dosedat az na
zarazku (5). Je-li odpojovac vybaven uzemrnova&em, musi i hfidel uzemnovace dosahovat koncovych poloh.

Kontrola proudovodné drahy
Nozové kontakty (3) musi nabihat symetricky na pevny kontakt.

Kontrola blokovacich magnett
Pfistroje s blokovacimi elektromagnety mohou byt spinany jen tehdy, je-li na magnet pfivedeno napéti.
V beznapétovém stavu magnet pfistroj blokuje. Magnet ma 100 % zatiZitelnost.

PFipojeni blokovacich magnet(i na napajeni:

1 2
1
Stejnosmérny Stfidavy magnet
magnet s usmérfovacem 5
2 4 3
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Pripojeni a kontrola motorového pohonu VYM10 nebo VM50
Elektrické pfipojeni pohontt VM10 a VM50 se provadi dvéma kabely, které jsou pfivedeny do vstupni svorkovnice
pohonu. Drzak svorkovnice je uzpusoben pro upevnéni pfivodnich kabel stahovacimi paskami.

Motorové pohony VM10 a VM50 neobsahuji ovladaci elektroniku. Elektrické pfipojeni pohonu se provadi dle dale
uvedenych schémat. Svorky svorkovnice jsou ve schématech oznaCeny pismenem X. Pohon je schopen
spolehlivé pracovat pfi napétich v rozsahu 85-110 % jmenovitého ovladaciho napéti.

Konstrukce motorovych pohont VM10 a VM50 umozriuje pohyb vystupni paky motorového pohonu v rozsahu
360°. Pri pfipojovani motorového pohonu a uvadéni do provozu tak ani pfi pfepdlovani motorového pohonu nebo
pfi chybném zapojeni koncovych spinacd nedojde k poskozeni motorového pohonu nebo spinaciho pfistroje.
Standardné se paka na motorovém pohonu pohybuje v hornim Useku (dale od ramu). Pokud vlivem $patného
zapojeni dojde k prejezdu paky do spodniho Useku (blize k ramu), je nutno uvést paku zpét do spravné pracovni
polohy. Toto je mozné provést elektricky, napf. pomoci vyfazeni funkce koncovych spinaci. U pohond VM10 je
mozné uvést paku do spravné pracovni polohy také pomoci ruéniho nouzového ovladani. Po opravé zapojeni
pohonu provedeme znovu elektrické zkousky. Po kone¢ném odzkouseni doplnime k motorovému pohonu VM10
dodanou desku s dorazy pro ruéni nouzové ovladani — viz nize.

Pohony VM10 a VM50 Ize v pfipadé potfeby ovladat také bez nutnosti reverzace chodu pohonu pfi pohybu
pfistroje do zapnuté nebo vypnuté polohy (doporu¢ené zapojeni s jednim stykacem je k dispozici na vyzadani).
V tomto pfipadé se u motorovych pohont VM10 nepouzije dodana deska s dorazy pro ruéni nouzové ovladani.

Pokud jsou motorové pohony pouzity na spinaci a sou¢asné na uzemnovaci, musi byt provedeno jejich vzajemné
elektrické blokovani. Vestavéné mechanické blokovani na pfistroji slouzi pouze pro ruéni nouzové ovladani. Pfi
chodu motorového pohonu do mechanicky zablokovaného stavu mize dojit k jeho poSkozeni.

Dopinéni desky s dorazy ruéniho nouzového
ovladani a nastaveni dorazii — motorové pohony
VM10

Deska sdorazy se upevhuje az po koneEném
elektrickém odzkou$eni chodu pohonu, pod matku
Sroubu drziciho odpojovac na sténé. Pfi vkladani desky
jsou dorazové S&rouby plné zaSroubovany. Desku
srovname dle ramu odpojovate a matku dotdhneme
zpét. V této poloze dale zajistime desku dodanym
kolikem k ramu pohonu.

Uvedeme motorovy pohon elektricky do polohy ZAP.
Vysroubujeme dorazovy Sroub polohy ZAP k pace
pohonu, pfiemz mezi dorazovym Sroubem a pakou
pohonu zachovame mezeru do 1 mm (pfi elektrickém
ovladani nesmi mezi pakou pohonu a dorazem vznikat
pnuti). Stejnym zplUsobem postupujeme pro polohu
VYP.




Doporuéené schéma pripojeni pohonti VM10 a VM50 24 ~ 220 V DC
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Doporucené schéma pfipojeni pohonti VM10 a VM50 230 V AC
(motor 220 V DC + usmérnovac)
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Doporuéené schéma pripojeni pohonti VM10 a VM50 400 V AC
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Jisténi motorovych pohont

K jisténi motoru pohonti VM10 nebo VM50 musi byt pouzity jisti¢e s charakteristikou M.

Pro napéti 230V AC (220 V DC + usmérfiovac), 400V AC a 24V DC se doporuduji trojfazové motorové spoustéce
na stfidavy proud. Napfiklad:

Typ Vyrobce

GZ1 M Schneider Electric
GV2-M Telemecanique
PKZMO Moeller
140M-C2E Allen-Bradley
SM1-B Lovato

SM1E OEZ Letohrad
MIS SEZ Krompachy

Pro napéti 110V DC a 220V DC se vSak musi pouzit jisti¢e schopné odepnout stejnosmérny zkratovy proud. Pro
tyto pfipady byly vyzkouSeny nasledujici jistiCe:

Typ Vyrobce
140-MN Allen-Bradley

S 282 UC-K ABB

RI5J2M SEZ Krompachy

Pouziti jinych typu jistiCu pro napéti 110V DC a 220V DC je nutné konzultovat s firmou DRIBO.
Kazdy jisti¢ se musi doplnit pomocnym kontaktem, ktery zajisti odepnuti ovladacich.

Pfi zapojeni jistiCe do obvodu je tfeba dodrzet doporu€eni vyrobce, zejména je tfeba dodrzovat pfedepsanou
polaritu.

Napéjeci napéti Jmenovity prikon elektromotoru  Jmenovity proud elektromotoru

(W] [A]
24V DC 125 7
48V DC 120 6,2
60 V DC 110 5,5
110V DC 125 15
220V DC 135 0,8
230V AC 150 1,6

230/400 V AC 3f 180 1,1/0,65
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Kontrola pomocnych spinact ;
Pomocné spinaCe jsou nastaveny ve vyrobnim zavodé dle CSN a nesmi byt bez védomi dodavatele
prestavovany. Svorky kontaktdl pomocnych spinacli se oznaduiji Cisly podle pofadi a druhu kontaktu:

Druh kontaktu
(kontakt spinaci)

Druh kontaktu
(kontakt rozpinaci)

Poradi kontaktu
(&islo komory)

Poradi kontaktu
(Cislo komory)

Cislovani zagina vzdy od hfidele (viz nasledujici pfiklad popisu kontakt(l). Prvni je kontakt rozpinaci a pak
nasleduje kontakt zapinaci. Takto se kontakty stfidaji, dokud neni vyCerpan pozadovany pocet jednoho druhu
kontaktl, zbytek kontaktd jednoho druhu se fadi na konec. Spinaci pfistroje se osazuji pomocnymi spinadi, které
maji vzdy sudy pocet kontaktl. Pfiklady popisu a uspofadani kontakt:

Pomocny spina¢ o osmi kontaktech, Pomocny spina¢ o osmi kontaktech,
4 spinaci + 4 rozpinaci 3 spinaci + 5 rozpinacich

83 71 63 |51 43 31 23 |11 11 23 31 43 91 63 (71 81
A R SR IR

Iga 170 g4 159 lag 132 l94 Mo 194 130 laga 152 lga 172 g2

~)
VN kontakt __~"__

o
o
4 N— 4 N =
o3} R N3} %)
& © & © =
c £ c £ o
S o ca
X 0 X N
; . O
< — =

Obsluha

Motorové pohony VM10 a VM50 jsou elektricky ovladany mistné pomoci tlacitek, pfipadné z dispecCerského
pracovisté. Motorové pohony VM10 a VM50 se konstrukéné odliduji v provedeni nouzového ruéniho ovladani.

Pohon VM10 je pro nouzové ruéni ovladani vybaven vyvodem z pfevodovky pro ru€ni nouzové ovladani klikou
(izolaéni rotacni tyci) se Ctythranem. Smér otaceni kliky nouzového ovladani do polohy ZAP je po sméru
hodinovych ruci¢ek, do polohy VYP potom proti sméru hodinovych rucic¢ek. PFi nasunuti kliky mize byt pomoci
spina¢e automaticky rozpojen elektricky obvod pohonu (vybava pohonu na pfani). Kontakty spinate mohou byt
vyvedeny na svorkovnici motoru. Modul nouzového ru¢niho ovladani je mozno dle potfeby natoCit o 90° kolem
vystupni osy. Na pfani maze byt pohon vybaven modulem nouzového ru¢niho ovladani, ktery umozriuje natoceni
ve dvou osach. Na prani muze byt doplnén dale o koncovku pro snadné navedeni ty¢e nebo kliky nouzového
ovladani. K motorovému pohonu VM10 je dodavana deska s dorazy pro ru¢ni nouzové ovladani.

Pohon VM50 je mozno ruéné nouzové ovladat pakou s okem na hfideli pfistroje, pomoci izolaéni ty¢e. BEhem
nouzového ruéniho ovladani dochazi k mechanickému odpojeni paky nouzového ru€niho ovladani od
mechanizmu motorového pohonu. Spinaci kontakt koncovych spinac¢l S1 a S2 proto neni mozné pouzit pro
signalizaci polohy pfistroje. Pro signalizaci polohy pfistroje je ur€en samostatny pomocny spina¢. Paka
nouzového ruéniho ovladani mize byt na htideli pfistroje upevnéna v Uhlu dle potfeby. Pokud po nouzovém
spinani nesouhlasi poloha paky (pfistroje) s polohou motorového pohonu, dojde pfi dalSi elektrické manipulaci ke
sjednoceni polohy a k opétnému samovolnému spojeni mechanizmu pohonu s pakou nouzového ruéniho
ovladani.

VM10 — nouzové ruéni ovladani VM10 — navadéci koncovka ovladani VM50 — nouzové ruéni ovladani




Za normalnich pracovnich podminek podle CSN EN 62271-1 se na pFistrojich provadi nasledujici ukony:

e Pohledova kontrola: jedenkrat za rok bez vypinani pfistroje za ucelem zjisténi mozného abnormalniho
znecisténi, nebo opotfebeni

o Udrzba: po 1000 sepnutich, nejpozdéji po 10 letech, zkraceni intervalu udrzby muzZe byt
zpusobeno pouzitim pfistroju ve vlhkém, nebo prasném prostfeni, spinanim do zkratu
a namahanim zkratovymi proudy.

V ramci udrzby se provadi ¢innosti:

Cisténi
- izolatory
- izolaéni spinaci tahlo
- spinaci noZové kontakty (ve vypnuté poloze)
- uzemnovaci kontakty

Mazani
- plochy hlavnich kontaktt smi byt mazany jen pfedepsanym mazivem ve velmi tenké vrstvé
- kontakty uzemnovace po ocisténi oSetfete mazacim tukem
- vSechna loziskova, kluzna a kloubova mista (na mechanickych ¢astech zakladového ramu) oSetrete nastfikem
mazaciho oleje

Misto pouziti Predepsané prostredky

plochy hlavnich kontaktt Odpojovace 630 A kontakini tuk Rivolta S.K.D. 4002 — firma Bremer & Lequil
Odpojovace 1250A — 6300A mazaci tuk Barrierta L55/1 — firma Kliber

vS§echna lozZiska Omnigliss, nebo jiny sprej obsahujici Molykote

kontakty uzemnovace Barrierta L55/1 — firma Kliber

Po skonéeni udrzbovych praci provedte nékolik zkusebnich sepnuti.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu. DRIBO 03/2021



